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C4-21 Réaliser le prototype d'une structure

‘Q d Participe a la validation de la compétence : [DIC] réaliser, de maniére collaborative, le prototype d’un objet pour valider une solution

Pour valider, a partir de tests réels, les solutions techniques choisies pour la structure d'un objet, il est nécessaire de fabriquer un prototype de tout ou partie de cet objet.

La réalisation du protoype d'une structure demande d'utiliser :

1- des matériaux peu chers (bois, carton plume...) et/ou de
récupération (carton, Iégo...) qui sont adaptés aux outils
et machines disponibles. %

| Fabrication d'un modéle physique (parties d'objet ou objet complet) dans un - |' e
& 4 2
On distingue notamment les procédés suivants :

.ﬁ Prototypage rapide d'une structure ,,m‘,ﬂc'ﬁalsa Percage
' .
délai trés court, 28 moindre co(t et a partir d'un modeéle virtuel (numérique).
Il est adapté uniquement & des fabrications unitaires ou en trés petite série.
- par enlevement de matiére (percage, fraisage...),
- par ajout de matiére (impression 3D...). CFAO !.
(Conception et Fabrication -

@~ \/ y .2\ Fablab Fabrication laboratory N AENIES s e G
’ | \&/ (laboratoire de fabrication) ‘l 9 | i _
2- des outils (ciseaux, marteau, scie, pistoleta | | ja; ouvert au public ot sont mis a disposition des Processus de fimpression 30 .
E:olle, usalllte h(g:l.ullonlr_‘re...) et/ou ?1?5 mgchlnes outils et des machines pilotées par ordinateur 1- Réaliser le modeéle 3D en CAO.
perceuse, thermoplieuse, machines de (imprimante 3D, découpe laser, machine a coudre, fraiseuse modé
proiotypage rapide...) A G j numérique_..) pour la fabrication et mise au point des 2 eSO e e
= : : . . maillage de triangles). Conversion en triongles Processus
oy premiers exemplaires d'un objet. ; (formot STU) = e
,ﬁ — e 3- Paramétrer PraTA RN =—— de’Tunciage
\ \w— L'entraideetle _ = : ; : AR ———  (Slicer)
partage des | o P limpression du fichier FA'AN) \ = =
— '""' — connaissances | - ‘:h & _'Ij | SIL (supports, raft, ‘nk" —=t—rJ -
et Compétences :J 'w}w_l:‘[{ﬁ[' = ‘\)!I l epaISISQUFS des couches, x‘\\ } < A E
font partie de "; \ﬁs}" ‘F = remplissage...). s
: B = © L4 30S | 4 Trancher le modéle i i o

l'esprit du

Si on ne dlspose pas de tous les outils et machines| it E=na AP Sgpv, | : pour guider lo machine
nécessaires a la réalisation du prototype, il est \ Fablab. ).37:»", B@L”i}l“f = 5/ gg:;mg‘;g'l et (Gcode)
possible de le réaliser dans un tiers-lieu, le Fablab. 2 | Jid | I Y ] d'impression Gcode. ~ Modele CAO Fabrication par couche

3° Je sais mettre dans l'ordre les étapes du processus de I'[npressron 3D. -
@ 4° Je sais définir Fablab et sélectionner dans une liste les éléments qui gz}:"ig‘sags:;g;";(‘”\'ﬁ;gf i

caractérisent le prototypage rapide d'une structure.
e 6- Lancer l'impression 3D en transférant le

ﬁ §° Je sais sélectionner dans une liste la définition de Fablab ainsi que - 2 2 Frmor %
& les éléments utilisés pour réaliser le prototype d'une structure. fichier dimpression (Geode) dans limprimante.

Avertissement : la vidéo (QRcode ou site TechnoPC) est obligatoire pour comprendre I'organisation de ce document et pour bénéficier d’explications et apports complémentaires.

Mes notes :



